
ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Общая информация

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Обзор инструментальной системы

3 режущих кромки. Точность. Производительность. 
Экономическая эффективность.

Точность и производительность не являются двумя взаимоисключающими требованиями. Представленная в 

данном каталоге система лучший тому пример.

Благодаря пластинам с тремя режущими кромками и креплением винтом, в данной системе сочетаются высокая 

точность, устойчивость и надежность.

Помимо этого стоимость одной режущей кромки значительно ниже, чем у конкурентов.
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Державка для внешней обработки

Глубина реза до 5,0 мм

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

“TE3 M5x11,5 T20R”: 7,0 Nm
“TE3 M5x15 T20R”: 7,0 Nm

TW
ST R

Условные обо-
значения. Стр. 254

На рисунке показана державка TE3.1616.00 R

L2 h2

tmax

h1

L1

h
b

f1f

Предназначена для обработки этих по-
верхностей.
Также возможна обработка этих
поверхностей в зависимости от исполь-
зуемой пластины и типа крепления

tmax зависит от диаметра
детали Dmin 
Ø63,0 мм / 2.4803” 
Ø100,0 мм / 3.9370“ 
Ø160,0 мм / 6.2992” 
Ø250,0 мм / 9.8425” 
Ø400,0 мм / 15.7480”

tmax 
5,0 мм / 0.1969“
5,0 мм / 0.1969“ 
4,4 мм / 0.1732“ 
3,7 мм / 0.1457” 
3,2 мм / 0.1260“ 
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  ▼ h = 12,0 мм

12,0 12,0 TE3.1212.00 R/L R ACKZ L AMPP 12,3 7,0 12,0 9,0 100,0 24,0 TE3 M5x11,5 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

12,0 16,0 TE3.1216.00 R/L R AD6G L AMTD 16,3 11,0 12,0 9,0 100,0 24,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

12,0 16,0 TE3.1216.13 R/L R AD2M L AKDQ 16,3 11,0 12,0 9,0 130,0 24,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 15,875 мм

15,875 15,875 TE3.0.625.00 R/L R AEXX L AH51 16,154 10,871 15,875 5,004 101,6 22,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 16,0 мм

16,0 16,0 TE3.1616.00 R/L R AB6B L ADGA 16,3 11,0 16,0 5,0 100,0 22,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

16,0 16,0 TE3.1616.13 R/L R ACHT L AHFY 16,3 11,0 16,0 5,0 130,0 22,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 19,05 мм

19,05 19,05 TE3.0.750.00 R/L R AH35 L AHBZ 19,33 14,046 19,05 5,004 101,6 21,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 20,0 мм

20,0 20,0 TE3.2020.00 R/L R AKQ0 L AGSG 20,3 15,0 20,0 5,0 100,0 21,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

20,0 20,0 TE3.2020.13 R/L R AK6N L APMH 20,3 15,0 20,0 5,0 130,0 21,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 25,0 мм

25,0 25,0 TE3.2525.00 R/L R AD35 L ANXN 25,3 20,0 25,0 - 125,0 - TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

25,0 25,0 TE3.2525.15 R/L R ADCH L AAP7 25,3 20,0 25,0 - 150,0 - TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ h = 32,0 мм

32,0 25,0 TE3.3225.17 R/L R ABFD L AEDK 25,3 20,0 32,0 - 170,0 - TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.2020.00 R (R = Правое исполнение)
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Наименование

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка



Радиальная державка для внешней обработки

Угол 90°. Глубина реза до 5,0 мм.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

7,0 Nm

TW
ST R 254

На рисунке показана державка TE3.1616.90 R
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16,0 16,0 TE3.1616.90 R/L R ASD7 L ASD8 23,0 16,0 4,0 125,0 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

20,0 20,0 TE3.2020.90 R/L R APXG L AABH 27,0 20,0 - 125,0 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

25,0 25,0 TE3.2525.90 R/L R AC7J L AGSY 32,0 25,0 - 150,0 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.2020.90 R (R = Правое исполнение)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

В
ин

т

О
тв
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тк

а

Предназначена для обработки этих по-
верхностей.
Также возможна обработка этих
поверхностей в зависимости от исполь-
зуемой пластины и типа крепления

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка

ВВВнннииимммаааннниииеее!
Используйте левостороннюю пластину 
для правосторонней державки и наоборот



Державка для внутренней обработки, тип А

Для обработки мелких диаметров.
Глубина реза до 5,0 мм с максимальной шириной 2,0 мм.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

7,0 Nm

TW
ST R 254

На рисунке показана державка: TE3.0032.A.00 R

ØDmin

tmax

Соединительная резьба G 1/8“

h1

30,0 мм
1.1811“

h

f

ØD

L1
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b

TE3.0025.A.00 R /L, TE3.0032.A.00 R/L 
Диаметр отверстия (ØDmin) tmax

Ø41,0 мм / 1.6142”  0,0 mm / 0.0000“ 
Ø43,0 мм / 1.6929“ 1,0 mm / 0.0394“ 
Ø44,0 мм / 1.7323” 2,0 mm / 0.0787“ 
Ø46,0 мм / 1.8110”  3,0 mm / 0.1181” 
Ø50,0 мм / 1.9685” 4,0 mm / 0.1575“ 
Ø90,0 мм / 3.5433” 5,0 mm / 0.1969”

TE3.0040.A.00 R/L 

Диаметр отверстия (ØDmin) tmax 
Ø48,0 мм / 1.8898” 0,0 mm / 0.0000“ 
Ø49,0 мм / 1.9291“    1,0 mm / 0.0394“ 
Ø50,0 мм / 1.9685” 2,0 mm / 0.0787“ 
Ø52,0 мм / 2.0472”   3,0 mm / 0.1181” 
Ø54,0 мм / 2.1260”   4,0 mm / 0.1575“ 
Ø120,0 мм / 4.7244” 5,0 mm / 0.1969”
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25,0 TE3.0025.A.00 R/L R ACA5 L AH48 25,0 18,5 23,0 11,5 170,0 10,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

32,0 TE3.0032.A.00 R/L R ANDC L AG06 30,0 20,0 30,0 15,0 200,0 10,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

40,0 TE3.0040.A.00 R/L R AJSM L AJFN 38,0 24,0 38,0 19,0 250,0 10,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0025.A.00 R (R = Правое исполнение)

▌ Ширина резания до 2,0 мм
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

В
ин

т

О
тв

ер
тк

а

Предназначена для обработки этих по-
верхностей.
Также возможна обработка этих
поверхностей в зависимости от ис-
пользуемой пластины.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка

ВВВнннииимммаааннниииеее!
Используйте левостороннюю пластину 
для правосторонней державки и наоборот



Глубина реза до 5,0 мм, без ограничений по ширине.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

7,0 Nm

TW
ST R 254

На рисунке показана державка: TE3.0032.C.00 R

ØD
m

in

h1

tmax
h

L1

L2

f

b
TE3.0025.C.00 R /L, TE3.0032.C.00 R/L 
Диаметр отверстия (ØDmin) tmax 

Ø48,0 мм / 1.8898” 0,0 мм / 0.0000“ 
Ø50,0 мм / 1.9685“ 1,0 мм / 0.0394“ 
Ø53,0 мм / 2.0866” 2,0 мм / 0.0787“ 
Ø110,0 мм / 4.3307” 3,0 мм / 0.1181”

TE3.0040.C.00 R/L 
Диаметр отверстия (ØDmin) tmax 
Ø50,0 мм / 1.9685” 0,0 мм / 0.0000“ 
Ø52,0 мм / 2.0472“   1,0 мм / 0.0394“ 
Ø70,0 мм / 2.7559” 2,0 мм / 0.0787“ 
Ø150,0 мм / 5.9055” 3,0 мм / 0.1181”

Соединительная резьба G 1/8“
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25,0 TE3.0025.C.00 R/L R ASDC L ASBT 25,0 16,5 23,0 11,5 150,0 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

25,4 TE3.1.000.C.00 R/L R APT1 L AE59 25,4 16,51 25,4 12,7 150,012 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

32,0 TE3.0032.C.00 R/L R ASDE L ASDD 32,0 20,0 30,0 15,0 200,0 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

40,0 TE3.0040.C.00 R/L R ASDG L ASDF 40,0 24,0 38,0 19,0 250,0 20,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.L.5.3 L TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0032.C.00 R (R = Правое исполнение)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование О
тв

ер
тк

а

В
ин

т

Предназначена для обработки этих
поверхностей.
Также возможна обработка этих
поверхностей в зависимости от ис-
пользуемой пластины

Державка для внутренней обработки, тип C

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка

ВВВнннииимммаааннниииеее!
Используйте левостороннюю пластину 
для правосторонней державки и наоборот



Кассета для модульной системы ТОА

Для работы с базовой державкой SIMTEK CAPTO™ TOA. 
Укороченное исполнение.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

7,0 Nm

TW
ST R 254

На рисунке показана кассета TOA.TE3.V2.00 R

LK

tmax

L1

b

f f1

h1

Пример системы simturn® OA в сборке (с аналогичной кассетой)
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TOA.TE3.V2.00 R/L R AJGC L AAU6 16,0 16,2 10,6 31,65 19,1 37,9 5,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TOA.TE3.V2.00 R (R = Правое исполнение)

Базовая державка на стр. 335
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование В
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ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка



SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

7,0 Nm

TW
ST R 254

На рисунке показана кассета: TOA.TE3.V1.00.R
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TOA.TE3.V1.00 R/L R AN04 L AF5C 16,0 16,2 10,6 31,65 29,0 48,0 5,0 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TOA.TE3.V1.00 R (R = Правое исполнение)

Базовая державка стр. 335
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование В
ин

т
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тв
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а

Кассета для модульной системы ТОА

Для работы с базовой державкой SIMTEK CAPTO™ TOA. 
Удлиненное исполнение.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка



K975

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Державка

Регулируемая по высоте центров кассета 

Регулируемая по высоте кассета для модульной 
системы TOG  марки precium®

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Крутящий момент затяжки винта

7,0 Nm

TW
ST

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/975

На рисунке показана кассета: TOG.K.TE3.A1 R
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Нет TOG.K.TE3.A1 R/L R AT4D L AT4C 24,0 43,0 29,0 29,0 10,0 10,0 4,5 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

Есть TOG.K.TE3.B1 R/L R AT4H L AT4G 24,0 43,0 44,0 46,0 27,0 10,0 4,5 TE3 M5x15 T20R T20R R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TOG.K.TE3.A1 R (R = Правое исполнение)

Дополнительная информация на
www.megatools.ru          или
по тел. +7 (812) 633 07 17

si
m

tu
rn

®
 A

X
si

m
tu

rn
®

 D
X

si
m

tu
rn

®
 H

2
si

m
tu

rn
®

 G
X

si
m

tu
rn

®
 E

3
si

m
tu

rn
®

 E
0

si
m

tu
rn

®
 E

12
si

m
tu

rn
®

 F
X

si
m

tu
rn

®
 

D
ec

ol
le

ta
ge

si
m

tu
rn

®
 O

A
A

nh
an

g 
A

pp
en

di
x

226

Наименование



Обработка канавок, канавки под стопорные кольца

Канавки под стопорные кольца по DIN 471/472 и DIN 983/984.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

f (внутр.) 
0,03 мммммм///оооббб

Vc 
СССтттррр.  340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.0185.00 GR

tmax
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w
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0,5 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AH0J L AF84 5,6 1,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,6 0,67 TE3.0060.00 G R/L R ADA6 L ADCK 5,6 1,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,7 0,77 TE3.0070.00 G R/L R AJ4V L AAUT 5,6 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,8 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHD L ADJM 5,6 2,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,9 0,97 TE3.0090.00 G R/L R AGBW L ANNB 5,6 2,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,0 1,07 TE3.0100.00 G R/L R AFBT L AKEK 5,6 2,68 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.00 G R/L R AP21 L AJJB 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,1 1,24 TE3.0110.31 GR/L R AQBU L AQBS 5,6 3,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,3 1,44 TE3.0130.00 G R/L R AHV0 L AD91 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R AD0B L AH1Z 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.0185.00 G R/L R APGF L AMV5 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,15 2,3 TE3.0215.00 G R/L R AB92 L AKUE 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,8 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L ABJZ 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,15 3,3 TE3.0315.00 G R/L R AJQN L AHE6 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,3 TE3.0415.00 G R/L R AFAK L AE23 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,15 5,3 TE3.0515.00 G R/L R AE14 L AF57 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0130.00 G R GN39 (R = Правое исполнение, GN39 = Сплав)

TE3. w, 1/100 мм, 4 Разряда . R, 1/100 мм , 3 Разряда Допуск R/L

Пример оформления заказа:  TE3.0156.015 XG R    или    TE3.0156.015 XG L
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк   
simturn® E3 > Пластина

Примечание: Данный тип пластин также представлен в двух расточных наборах 
Расточной набор “““ОООбббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк”””   СССтттррр...   222111888///   РРРааассстттооочччннноооййй   нннааабббоооррр   “““ОООбббрррааабббоооттткккааа   
рррааадддиииууусссннныыыххх   кккааанннааавввоооккк”””   СССтттррр...   222111999   



K884

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк   
simturn® E3 > Пластина

Обработка канавок, канавки под 
стопорные кольца с фаской

Канавки под стопорные кольца по DIN 
471/472 и DIN 983/984, с фаской

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,04 mm/U

f (внутр.) 
0,03 mm/U

Vc 
СССтттррр...  340

Державки для данных пластин на стр

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/884

На рисунке показана пластина: TE3.0160.00 GT R
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1,24 Есть TE3.0110.00 GT R/L R AT0M L AT0N 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,44 Есть TE3.0130.00 GT R/L R AT0P L AT0Q 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,74 Есть TE3.0160.00 GT R/L R AT0S L AT0T 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,99 Есть TE3.0185.00 GT R/L R AT0U L AT0V 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,29 Есть TE3.0215.00 GT R/L R AT0W L AT0X 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример офрмления заказа: TE3.0160.00 GT R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Наименование



Обработка канавок,
канавки под стопорные кольца с фаской

Канавки под стопорные кольца по DIN 471/472 и DIN 
983/984, с фаской

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина: TE3.2616.00 F R
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  ▼ Номинальная ширина канавки = 1,1 мм

1,1 1,24 TE3.1105.00 F R/L R AFC9 L AN28 5,8 5,37 0,36 0,4 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 1,3 мм

1,3 1,44 TE3.1306.00 F R/L R AEQZ L AMVQ 5,8 5,47 0,45 0,55 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 1,6 мм

1,6 1,74 TE3.1607.00 F R/L R AACQ L APPJ 5,8 5,49 0,6 0,7 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.1608.00 F R/L R AK00 L ABUB 5,8 5,49 0,75 0,85 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 1,74 TE3.1609.00 F R/L R AJ0M L ANCC 5,8 5,49 0,85 1,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 1,85 мм

1,85 1,99 TE3.1810.00 F R/L R ACD6 L ANG2 5,8 5,47 0,85 1,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,85 1,99 TE3.1812.00 F R/L R ABE7 L AG5M 5,8 5,47 1,1 1,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 2,15 мм

2,15 2,3 TE3.2115.00 F R/L R AB8G L AGPQ 5,8 5,17 1,35 1,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 2,65 мм

2,65 2,8 TE3.2616.00 F R/L R ADY6 L ANB3 5,8 5,37 1,35 1,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,65 2,8 TE3.2617.00 F R/L R ACFT L APV8 5,8 5,37 1,6 1,75 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 3,15 мм

3,15 3,3 TE3.3118.00 F R/L R AC3K L AKVF 5,8 5,12 1,6 1,75 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 4,15 мм

4,15 4,3 TE3.4120.00 F R/L R AAGD L AAGN 5,8 5,12 1,85 2,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,15 4,3 TE3.4125.00 F R/L R AFPP L APTT 5,8 5,12 2,35 2,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ Номинальная ширина канавки = 5,15 мм

5,15 5,3 TE3.5130.00 F R/L R ADWB L AF7M 5,8 5,82 2,85 3,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌Пример оформления заказа: TE3.2115.00 F R GN39 (R = Правое исполнение, GN39 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Vc 
СССтттррр.  340

f (внутр.) 
0,03 мммммм///оооббб

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

Режимы обработки

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина



K309

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Обработка канавок и профильное точение

Профильное точение на станках с ЧПУ

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

f (внутр.) 
0,03 мммммм///оооббб

Vc 
СССтттррр.  340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
CBN

SP
HM R

Условные обо- 

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/309

На рисунке показана пластина: TE3.0250.04 NR
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  ▼ R = 0,2 мм

1,0 0,2 TE3.0100.02 N R/L R AUKW L AUKX 5,6 2,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,5 0,2 TE3.0150.02 N R/L R AGUC L AJC0 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 0,2 TE3.0200.02 N R/L R AAFU L AMG1 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 0,2 TE3.0250.02 NR/L R AQHV L AQHW 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 0,2 TE3.0300.02 N R/L R AEY1 L AJYY 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,0 0,2 TE3.0400.02 N R/L R ABXC L AB96 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ R = 0,4 мм

2,0 0,4 TE3.0200.04 N R/L R AQMV L AQMW 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 0,4 TE3.0250.04 N R/L R AG8Y L AGBH 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 0,4 TE3.0300.04 NR/L R AQHY L AQHX 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,0 0,4 TE3.0400.04 N R/L R ASE2 L ASE1 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ R = 0,6 мм

3,0 0,6 TE3.0300.06 NR/L R AT61 L AT60 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

  ▼ R = 0,8 мм

3,0 0,8 TE3.0300.08 NR/L R AT7T L AT7S 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0250.02 NR GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав) 

▌ Инструмент, перечисленный на этой странице, может быть изготовлен из сплава, содержащего кубический нитрид бора.

TE3. w, 1/100 мм 4 Разряд . R, 1/100 мм , 3 Разряд Допуск R/L

Пример оформления заказа:  TE3.0156.015 XG R    или    TE3.0156.015 XG L
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Наименование



K951

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Обработка канавок и 
профильное точение
Обработка канавок и точение внешнее. 
Двусторонняя фаска

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,04 мм/об

f (внутр.) 
0,03 мм/об

Vc 
Стр.  340

Державки для данных пластин на стр

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/951

На рисунке показана пластина: TE3.0250.02 NW R
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2,5 0,2 TE3.0250.02 NW R AUQT 5,6 5,0 TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0250.02 NW R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Наименование



K494

Внешнее и внутреннее точение и обработка канавок
simturn® E3 > Пластина

Обработка канавок и 
профильное точение в легких сплавах

Профильное точение на станках с ЧПУ.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,04 мм/об

f (внутр.) 
0,03 мм/об

Vc 
Стр.  340

Державки для данных пластин на стр

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R LM

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/494

На рисунке показана пластина: TE3.0150.02 NC R
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1,5 0,2 TE3.0150.02 NC R AGJT 5,6 5,0 TE3.R.5.3
2,0 0,2 TE3.0200.02 NC R AK62 5,6 5,0 TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0150.02 NC R HF25 (R = Правое исполнение, HF25 = Сплав)
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Наименование



K310

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Обработка радиусных канавок
и профильное точение

Обработка радиусных канавок, 
профильное точение 
на станках с ЧПУ

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

f (внутр.) 
0,03 мммммм///оооббб

Vc 
СССтттррр  340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Условные обо- 

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/310

На рисунке показана пластина: TE3.0100.05 VR

tmax
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1,0 0,5 TE3.0100.05 V R/L R AA7W L ANCX 5,6 2,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,2 0,6 TE3.0120.06 V R/L R AHPN L AK8F 5,6 3,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,5 0,75 TE3.0150.07 V R/L R AT74 L AT73 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,6 0,8 TE3.0160.08 V R/L R AB6N L AJAC 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,8 0,9 TE3.0180.09 V R/L R AFP3 L AKC9 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 1,0 TE3.0200.10 V R/L R APHH L ACYV 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,2 1,1 TE3.0220.11 V R/L R AJ0Q L ANTV 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 1,25 TE3.0250.12 V R/L R AAFE L AMTK 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,8 1,4 TE3.0280.14 V R/L R ANA5 L AMFA 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 1,5 TE3.0300.15 V R/L R AB7P L AD5J 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,6 1,8 TE3.0360.18 V R/L R AT00 L AT01 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,0 2,0 TE3.0400.20 V R/L R ANK8 L APDZ 5,6 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.0100.05 V R GN39 (R = Правое исполнение, GN39 = Сплав)
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Наименование



K313

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Нарезание резьбы (внешнее),
метрическая резьба, полный профиль

Точность глубины при обработке резьбы 
полного профиля, радиус закругления 
впадины и вершины резьбы. 

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа

Количество проходов 
8 - 12

Vc 
СССтттррр...    340

Державки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Legende 
Legend 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/313

На рисунке показана пластина: TE3.MT20.02 EM R

s b

A
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Деталь A 
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0,75 TE3.MT07.02 EM R/L R AQVT L ATWK 5,6 0,46 0,11 4,8 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

0,8 TE3.MT08.02 EM R/L R ASFS L ATWM 5,6 0,49 0,12 4,7 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,0 TE3.MT10.02 EM R/L R AFHK L ANBA 5,6 0,61 0,14 4,6 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,25 TE3.MT12.02 EM R/L R ABFQ L AEP4 5,6 0,77 0,18 4,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,5 TE3.MT15.02 EM R/L R AKFX L ABVJ 5,6 0,92 0,22 4,4 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,75 TE3.MT17.02 EM R/L R AHWM L AJFB 5,6 1,07 0,25 4,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 TE3.MT20.02 EM R/L R ABX6 L AHXC 5,6 1,23 0,29 4,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 TE3.MT25.02 EM R/L R ADA1 L AAXP 5,6 1,53 0,36 3,9 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 TE3.MT30.02 EM R/L R AMUN L ANFC 5,6 1,84 0,43 3,8 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,5 TE3.MT35.02 EM R/L R AP36 L AM6F 5,6 2,15 0,51 3,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,0 TE3.MT40.02 EM R/L R AAAW L AAFC 5,6 2,45 0,58 3,6 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,0 TE3.MT50.02 EM R/L R AB6F L AMYX 5,95 3,07 0,72 3,55 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

6,0 TE3.MT60.02 EM R/L R AGXM L AMSW 6,6 3,68 0,87 3,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.MT15.02 EM R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Наименование



Многоцелевой инструмент, обработка резьб с различным шагом

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226
Ознакомьтесь с дополнительными рекомендациями

T01 (СССтттррр. 253)

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.MT20.01 EM R

s b
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R
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°

Деталь A
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0,5 TE3.MT05.01 EM R/L R ATWJ L ATTY 1,0 5,6 0,07 4,7 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,0 TE3.MT10.01 EM R/L R AECT L AKJ3 1,5 5,6 0,14 4,6 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,25 TE3.MT12.01 EM R/L R AJSY L AA7M 1,75 5,6 0,18 4,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,5 TE3.MT15.01 EM R/L R AP1X L ANZ6 2,0 5,6 0,22 4,4 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,75 TE3.MT17.01 EM R/L R AGJZ L AJZA 2,5 5,6 0,25 4,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 TE3.MT20.01 EM R/L R AHCM L AAJY 2,5 5,6 0,29 4,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 TE3.MT25.01 EM R/L R AB76 L AH2Z 3,0 5,6 0,36 3,9 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 TE3.MT30.01 EM R/L R ANB7 L APBE 3,5 5,6 0,43 3,8 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,5 TE3.MT35.01 EM R/L R AN82 L AKZ2 4,0 5,6 0,51 3,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 TE3.MT60.01 EM R/L R AHBQ L AC7V 6,0 5,85 0,43 3,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌Пример оформления заказа: TE3.MT60.01 EM R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)

▌ Ознакомьтесь с дополнительной информацией, упомянутой в правом верхнем углу данной страницы
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Нарезание резьбы (внешнее),
метрическая резьба, частичный профиль

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа

Количество проходов
888   ---   111222

Vc 
СССтттррр.  340



Точность глубины при обработке резьбы полного профиля.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина: TE3.MT20.02 IM R
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1,0 TE3.MT10.02 IM R/L R ABMX L AGUZ 5,6 0,55 4,65 0,12 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,5 TE3.MT15.02 IM R/L R AMJ3 L AA52 5,6 0,81 4,45 0,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 TE3.MT20.02 IM R/L R AKWM L ABCA 5,6 1,08 4,25 0,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 TE3.MT25.02 IM R/L R AH53 L AM98 5,6 1,35 4,1 0,31 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 TE3.MT30.02 IM R/L R ABUE L AGEJ 5,6 1,62 3,85 0,37 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,5 TE3.MT35.02 IM R/L R AFW4 L AA9U 5,6 1,89 3,85 0,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.MT30.02 IM R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Нарезание резьбы (внутреннее),
метрическая резьба, полный профиль

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа

Количество проходов
10-16

Vc 
СССтттррр.  340



SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226
Ознакомьтесь с дополнительными рекомендациями

T01 (СССтттррр. 253)

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.MT20.01 IM R
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1,0 TE3.MT10.01 IM R/L R AJ4D L AAD6 1,5 5,6 4,65 0,12 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

1,5 TE3.MT15.01 IM R/L R AADP L AA8U 2,0 5,6 4,45 0,18 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 TE3.MT20.01 IM R/L R AGQX L AFW1 2,5 5,6 4,25 0,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,5 TE3.MT25.01 IM R/L R AN3N L AA3B 3,0 5,6 4,1 0,31 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 TE3.MT30.01 IM R/L R ADFV L AEVN 3,5 5,6 3,85 0,37 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,5 TE3.MT35.01 IM R/L R AKVB L ABDH 4,0 5,6 3,85 0,43 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.MT25.01 IM R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)

▌ Ознакомьтесь с дополнительной информацией, упомянутой в правом верхнем углу данной страницы
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Нарезание резьбы (внутреннее),
метрическая резьба, частичный профиль

Многофункциональный инструмент, обработка резьб с 
различным шагом

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа

Количество проходов
10 - 16

Vc 
СССтттррр.  340



Нарезание резьбы (внешнее),
резьба UN, полный профиль

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

На рисунке показана пластина TE3.UN08.02 EM R

Деталь A (5 : 1)
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8 TE3.UN08.02 EM R/L R AS82 L AS81 5,8 1,95 0,46 4,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

9 TE3.UN09.02 EM R/L R ATWP L ATWN 5,8 1,73 0,41 4,3 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

10 TE3.UN10.02 EM R/L R AS84 L AS83 5,8 1,56 0,37 4,4 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

11 TE3.UN11.02 EM R/L R ATWS L ATWQ 5,8 1,42 0,33 4,5 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

12 TE3.UN12.02 EM R/L R ATWU L ATWT 5,8 1,3 0,31 4,6 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

14 TE3.UN14.02 EM R/L R AS86 L AS85 5,8 1,11 0,26 4,7 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

16 TE3.UN16.02 EM R/L R AS88 L AS87 5,8 0,97 0,23 4,8 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

18 TE3.UN18.02 EM R/L R AS9A L AS89 5,8 0,87 0,2 4,9 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

20 TE3.UN20.02 EM R/L R AS9C L AS9B 5,8 0,78 0,18 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

24 TE3.UN24.02 EM R/L R AS9E L AS9D 5,8 0,65 0,15 5,0 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

28 TE3.UN28.02 EM R/L R AS9G L AS9F 5,8 0,56 0,13 5,1 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

32 TE3.UN32.02 EM R/L R AS9J L AS9H 5,8 0,49 0,11 5,2 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.UN32.02 EM R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Наименование

Точность глубины при обработке резьбы полного профиля, 
радиус закругления впадины и вершины резьбы. Подходит для 
внутренней и внешней обработки.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Державки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R 254Условные обо-

значения. Стр.

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа

Количество проходов
888   ---   12

Vc 
СССтттррр.  340



Точность глубины при обработке резьбы полного профиля.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.UN09.02 IM R

Деталь A (10 : 1)
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8 TE3.UN08.02 IM R/L R ATWW L ATWV 5,8 1,72 4,3 0,4 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

9 TE3.UN09.02 IM R/L R ATWY L ATWX 5,8 1,53 4,5 0,35 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

10 TE3.UN10.02 IM R/L R ATW0 L ATWZ 5,8 1,37 4,6 0,32 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

11 TE3.UN11.02 IM R/L R ATW2 L ATW1 5,8 1,25 4,6 0,29 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

12 TE3.UN12.02 IM R/L R ATW4 L ATW3 5,8 1,15 4,7 0,26 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.UN12.02 IM R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Нарезание резьбы (внутреннее), 
резьба UN, полный профиль

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк   
simturn® E3 > Пластина

Державки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи 
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа

Количество проходов 
10 - 16

Vc 
СССтттррр.  340



Нарезание резьбы,
дюймовая резьба Витворта,
полный профиль

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.BS14.02 ML
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11 TE3.BS11.02 MR/L R ANTF L ACAF 5,6 1,48 0,32 3,75 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

14 TE3.BS14.02 MR/L R AJNX L AHB8 5,6 1,16 0,25 4,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

16 TE3.BS16.02 MR/L R ACBA L AAEW 5,6 1,01 0,21 4,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

19 TE3.BS19.02 MR/L R AJ52 L AGYG 5,6 0,86 0,18 4,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

20 TE3.BS20.02 MR/L R ASCN L ASCP 5,6 0,81 0,17 4,25 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

28 TE3.BS28.02 MR/L R ABP6 L AEMP 5,6 0,58 0,12 4,9 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.BS11.02 MR GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Точность глубины при обработке резьбы полного профиля, 
радиус закругления впадины и вершины резьбы. Подходит для 
внутренней и внешней обработки.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Державки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа
Количество проходов
(внутр.)
10 - 16
Количество проходов
(внешн.)
888   ---   111222
Vc 
СССтттррр.  340



Нарезание резьбы,
трапецеидальная резьба, частичный профиль

Снятие фаски на вершине резьбы.
Подходит для внешней и внутренней обработки.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Д ержавки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.TR20.02 MR
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1,5 TE3.TR15.02 M R/L R AHGV L AKXY 5,6 0,9 0,1 0,075 4,5 0,47 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

2,0 TE3.TR20.02 M R/L R AGE5 L AP3S 5,6 1,25 0,2 0,125 4,3 0,6 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

3,0 TE3.TR30.02 M R/L R AJJA L AEXM 5,6 1,75 0,2 0,125 3,6 0,96 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

4,0 TE3.TR40.02 M R/L R AG5K L ADDW 5,6 2,25 0,2 0,125 3,3 1,33 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5,0 TE3.TR50.02 M R/L R ABJQ L ABCB 5,6 2,75 0,2 0,125 3,0 1,7 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

6,0 TE3.TR60.02 M R/L R AE29 L AD4U 5,6 3,5 0,4 0,25 2,75 1,93 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.TR20.02 M R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа
Количество проходов
(внутр.)
12 - 18
Количество проходов
(внешн.)
10   ---   111444
Vc 
СССтттррр.  340



Нарезание резьбы, американская
трапецеидальная резьба ACME,
частичный профиль

Подходит для внешней и внутренней обработки.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.AC06.01 MR
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4 TE3.AC04.01 MR/L R ANK1 L AEUB 5,8 0,3 3,1 3,52 2,19 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

5 TE3.AC05.01 MR/L R APD5 L ANBB 5,8 0,2 3,65 2,83 1,74 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

6 TE3.AC06.01 MR/L R AC7C L AHJK 5,8 0,2 4,25 2,39 1,44 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

8 TE3.AC08.01 MR/L R AMJC L AA6W 5,8 0,15 4,6 1,83 1,06 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

10 TE3.AC10.01 MR/L R AFH3 L AMHD 5,8 0,1 4,8 1,49 0,84 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

12 TE3.AC12.01 MR/L R AKBD L ACM7 5,8 0,1 4,9 1,25 0,69 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

14 TE3.AC14.01 MR/L R ANWB L AHFT 5,8 - 5,0 1,09 0,59 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

16 TE3.AC16.01 MR/L R AACK L AH4V 5,8 - 5,1 0,96 0,51 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.AC16.01 MR GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)

sim
turn®

 A
X

sim
turn®

 D
X

sim
turn®

 H
2

sim
turn®

 G
X

sim
turn®

 E
3

sim
turn®

 E
0

sim
turn®

 E12
sim

turn®
 FX

sim
turn®

 
D

ecolletage
sim

turn®
 O

A
A

nhang 
A

ppendix

242

Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Д ержавки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

Р ежимы обработки

екомендованный метод подачиР 
БББ   ооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа
оличество проходовК 

(внутр.)
12 - 18
оличество проходовК 

(внешн.)
1 0   ---   111444
Vc 
СССтттррр.  340



Нарезание резьбы,
резьба NPT, полный профиль

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.NP18.02 M R

Деталь A
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14 TE3.NP14.02 MR/L R AQA4 L AQA5 5,8 1,45 4,7 0,07 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

18 TE3.NP18.02 MR/L R AQA6 L AQA7 5,8 1,13 4,9 0,05 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

27 TE3.NP27.02 MR/L R AQA9 L AQA8 5,8 0,75 5,1 0,04 R TE3.R.5.3 L TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.NP14.02 MR GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Точность глубины при обработке резьбы полного профиля. 
Подходит для внутренней и внешней обработки.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Д ержавки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

Режимы обработки

Рекомендованный метод подачи
БББооокккоооввваааяяя   ввврррееезззнннаааяяя   пппооодддааачччааа
Количество проходов
(внутр.)
10 - 16
Количество проходов
(внешн.)
8   ---   111222
Vc 
СССтттррр.  340



K311

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Отрезка

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,08 мм/об

Vc 
СССтттррр.  340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/311

На рисунке показана пластина: TE3.R200.05 PT R

TE3.R...PT R TE3.R...PS R TE3.R...PV R
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  ▼ w = 1,0 мм

1,0 6° Нет TE3.R100.06 PS R AH0U 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,0 6° Есть TE3.R100.06 PT R AGJH 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,0 6° Есть TE3.R100.06 PV R AU7D 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,0 12° Нет TE3.R100.12 PS R AP4T 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,0 12° Есть TE3.R100.12 PT R ACYU 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,0 12° Есть TE3.R100.12 PV R AU7B 5,6 5,0 TE3.R.5.3

  ▼ w = 1,6 мм

1,6 6° Нет TE3.R160.06 PS R AJ3Y 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,6 6° Есть TE3.R160.06 PT R AMWZ 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,6 6° Есть TE3.R160.06 PV R AU7A 5,6 5,0 TE3.R.5.3

  ▼ w = 2,0 мм

2,0 6° Нет TE3.R200.05 PS R ANAS 5,6 5,0 TE3.R.5.3
2,0 6° Есть TE3.R200.05 PT R AGZ7 5,6 5,0 TE3.R.5.3
2,0 6° Есть TE3.R200.05 PV R AU69 5,6 5,0 TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.R100.12 PS R GT45 (R = Правое исполнение, GT45 = Сплав)
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Наименование

Доступны различные исполнения: 
различные ширина пластины и величина 
углов. Исполнение с/без фаски.



K324

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Отрезка

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,08 мм/об

Vc 
СССтттррр...    340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM L

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/324

На рисунке показана пластина: TE3.L200.05 PT L

TE3.L...PS L TE3.L...PT L TE3.L...PV L

tmax
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  ▼ w = 1,0 мм

1,0 6° Nein / No TE3.L100.06 PS L ABKC 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,0 6° Ja / Yes TE3.L100.06 PT L ATXW 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,0 6° Ja / Yes TE3.L100.06 PV L AU7M 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,0 12° Nein / No TE3.L100.12 PS L AP4S 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,0 12° Ja / Yes TE3.L100.12 PT L ATXV 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,0 12° Ja / Yes TE3.L100.12 PV L AU7G 5,6 5,0 TE3.L.5.3

  ▼ w = 1,6 мм

1,6 6° Nein / No TE3.L160.06 PS L APPB 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,6 6° Ja / Yes TE3.L160.06 PT L AMW5 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,6 6° Ja / Yes TE3.L160.06 PV L AU7K 5,6 5,0 TE3.L.5.3

  ▼ w = 2,0 мм

2,0 5° Nein / No TE3.L200.05 PS L AH4K 5,6 5,0 TE3.L.5.3
2,0 5° Ja / Yes TE3.L200.05 PT L AHAU 5,6 5,0 TE3.L.5.3
2,0 5° Ja / Yes TE3.L200.05 PV L AU7F 5,6 5,0 TE3.L.5.3

▌ �� Пример оформления заказа: TTTEEE333...LLL111666000...000666   PPPSSS   LLL   GGGTTT444555   (L = Левое исполнение, GT45 = Сплав)
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Наименование

Доступны различные исполнения: различные 
ширина пластины и величина углов. 
Исполнение с/без фаски.



K325

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина

Отрезка

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,08 мм/об

Vc 
СССтттррр...  340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/325

На рисунке показана пластина: TE3.L160.06 PT R

TE3.L...PV RTE3.L...PT R TE3.L...PS R

tmax

κ

S

w

w -0,05 

мм
κ W

eb
co

de
 

w
w

w.
sim

te
k.

eu
/w
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de

S 
мм

tmax 
мм

Co
nn
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w
w

w.
sim

te
k.

eu
/c

co
de

  ▼ w = 1,0 мм

1,0 6° Нет TE3.L100.06 PS R AN4T 5,6 5,0 TE3.R.5.3
  ▼ w = 1,6 мм

1,6 6° Нет TE3.L160.06 PS R ANFQ 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,6 6° Есть TE3.L160.06 PT R ABXU 5,6 5,0 TE3.R.5.3
1,6 6° Есть TE3.L160.06 PV R AU7J 5,6 5,0 TE3.R.5.3

  ▼ w = 2,0 мм

2,0 5° Нет TE3.L200.05 PS R AFNC 5,6 5,0 TE3.R.5.3
2,0 5° Есть TE3.L200.05 PT R ACKH 5,6 5,0 TE3.R.5.3
2,0 5° Есть TE3.L200.05 PV R AU7H 5,6 5,0 TE3.R.5.3

▌ Пример оформления закза: TE3.L200.05 PT R GN39 (R = Правое исполнение, GN39 = Сплав)
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Наименование

Доступны различные исполнения: различные 
ширина пластины и величина углов. 
Исполнение с/без фаски.



K326

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк   
simturn® E3 > Пластина

Отрезка

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Режимы обработки

f (внешн.) 
0,08 мм/об

Vc 
СССтттррр...  340

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM L

Условные обо-

значения Стр. 254

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code www.simtek.info/cp/326

На рисунке показана пластина: TE3.R160.06 PT L

TE3.R...PT L TE3.R...PS L TE3.R...PV L
tmax

κ

S 

w

w -0,05 

мм
κ W

eb
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de
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tmax 
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w.
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  ▼ w = 1,0 мм

1,0 6° Нет TE3.R100.06 PS L AE0Y 5,6 5,0 TE3.L.5.3
  ▼ w = 1,6 мм

1,6 6° Нет TE3.R160.06 PS L AHQA 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,6 6° Есть TE3.R160.06 PT L AJNP 5,6 5,0 TE3.L.5.3
1,6 6° Есть TE3.R160.06 PV L AU7C 5,6 5,0 TE3.L.5.3

  ▼ w = 2,0 мм

2,0 5° Нет TE3.R200.05 PS L AA8H 5,6 5,0 TE3.L.5.3
2,0 5° Есть TE3.R200.05 PT L AHYQ 5,6 5,0 TE3.L.5.3
2,0 5° Есть TE3.R200.05 PV L AU7E 5,6 5,0 TE3.L.5.3

▌ Пример оформления закза: TE3.R100.06 PS L GN39 (L = Левое исполнение, GN39 = Сплав)
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Наименование

Доступны различные исполнения: различные 
ширина пластины и величина углов. 
Исполнение с/без фаски.



Проточка торцевых канавок

Доступны исполнения с различными задними углами.
Обработка торцевых канавок различной ширины.

SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр. 

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM R 254

На рисунке показана пластина TE3.R150.020 AG R

tmax

R

R s

w

ØDa

Деталь A  (5 : 1)

A

w ±0,02 

мм

R 
мм

W
eb

co
de

 
w

w
w.
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S 
мм

tmax 
мм
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w
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w.
sim
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k.

eu
/c
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de

1,5 0,2 TE3.R150.020 AG R AF5U 30,0 5,6 2,0 TE3.R.5.3
2,0 0,2 TE3.R200.020 AG R AFVU 30,0 5,6 3,0 TE3.R.5.3
3,0 0,2 TE3.R300.020 AG R ANNM 30,0 5,6 3,0 TE3.R.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.R200.020 AG R GN39 (R = Правое исполнение, GN39 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Vc 
СССтттррр.  340

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

Режимы обработки

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина



SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр.

220, 221, 222, 223, 224, 225, 226

SP
HM L 254

На рисунке показана пластина TE3.R150.020 AG L

tmax
R
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w
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Деталь A (5 : 1)

A

w ±0,02 
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1,5 0,2 TE3.R150.020 AG L AE96 30,0 5,6 2,0 TE3.L.5.3
2,0 0,2 TE3.R200.020 AG L ADYQ 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3
3,0 0,2 TE3.R300.020 AG L APTH 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3

▌ Пример оформления заказа: TE3.R200.020 AG L GN39 (L = Левое исполнение, GN39 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Vc 
СССтттррр.  340

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

Режимы обработки

Проточка торцевых канавок

Доступны исполнения с различными задними углами.
Обработка торцевых канавок различной ширины.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина



SIMTEK Turning Tools Type E3
E3

Державки для данных пластин на стр.

222222000,,,   222222111,,,   222222222,,,   222222333,,,   222222444,,,   222222555,,,   222222666

SP
HM L 254

На рисунке показана пластина TE3.L150.020 AG L

tmax

R
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w

ØDa Деталь A (5 : 1)
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1,5 0,2 TE3.L150.020 AG L AAU1 30,0 5,6 2,0 TE3.L.5.3
2,0 0,2 TE3.L200.020 AG L AB5A 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3
3,0 0,2 TE3.L300.020 AG L ACF5 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3

▌Пример оформления заказа: TE3.L300.020 AG L GN39 (L = Левое исполнение, GN39 = Сплав)
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Условные обо-
значения. Стр.

Наименование

Vc 
СССтттррр.  340

f (внешн.) 
0,04 мммммм///оооббб

Режимы обработки

Проточка торцевых канавок

Доступны исполнения с различными задними углами.
Обработка торцевых канавок различной ширины.

ВВВнннееешшшнннееееее   иии   вввнннууутттррреееннннннееееее   тттооочччеееннниииеее   иии   оообббрррааабббоооттткккааа   кккааанннааавввоооккк
simturn® E3 > Пластина






