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Инструментальная система 
simmill® UX 

+ 
Система состоит из корпуса фрезы и сменных 
твердосплавных режущих пластин 

+ Диаметр обрабатываемого отверстия 18мм - 23мм

+ 
На одну фрезу возможно установить пластину с 3 и 
6 режущими кромками для обработки отверстий 
диаметром 18мм - 20мм   

U18
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Корпус фрезы с цилиндрическим хвостовиком  (DIN 6535 HA)

Антивибрационный цельный корпус фрезы из твердого 
сплава с внутренним каналом для СОЖ и хвостовиком 
согласно DIN 6535 HA.

Крутящий момент затяжки винта

4,5 Nm
Схожий инструмент на стр.

379
Ознакомьтесь с инструкцией в приложении

ALL (СССтттррр. 531)
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Условные обо-
значения. Стр. 535
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▼ ØDh6 = 12,0 мм

12,0 9,0 32,0 U18.1209.32 A HM ACQC 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,0 9,0 45,0 U18.1209.45 A HM AGK5 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,0 9,0 64,0 U18.1209.64 A HM AGEV 120,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDh6 = 12,7 мм

12,7 9,0 32,0 U18.0.500.09.32 A HM AK8V 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,7 9,0 45,0 U18.0.500.09.45 A HM AH50 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,7 9,0 64,0 U18.0.500.09.64 A HM AD8F 120,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDh6 = 15,875 мм

15,875 9,0 25,0 U18.0.625.09.25 A HM AE8X 93,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 9,0 32,0 U18.0.625.09.32 A HM ACQZ 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 9,0 45,0 U18.0.625.09.45 A HM AH0T 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 9,0 64,0 U18.0.625.09.64 A HM AK2U 130,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 13,0 64,0 U18.0.625.13.64 A HM AHQK 110,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 13,0 66,0 U18.0.625.13.66 A HM ADZE 130,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDh6 = 16,0 мм

16,0 9,0 25,0 U18.1609.25 A HM AAD3 93,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 9,0 32,0 U18.1609.32 A HM AAKX 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 9,0 45,0 U18.1609.45 A HM AMCV 110,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 9,0 64,0 U18.1609.64 A HM ANX9 130,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 13,0 64,0 U18.1613.64 A HM AFVT 110,0 UD13.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 13,0 66,0 U18.1613.66 A HM AD9W 130,0 UD13.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▌ Пример оформления заказа: U18.1209.32 A HM 
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simmill® UX

ФФФрррееезззеееррроооввваааннниииеее   пппааазззоооввв
simmill® UX > Оправка



Корпус фрезы с цилиндрическим хвостовиком  (DIN 1835 A)

Стальной корпус фрезы с внутренним каналом для СОЖ 
и хвостовиком согласно DIN 1835 A

Крутящий момент затяжки винта

4,5 Nm

Схожий инструмент на стр.

380
Ознакомьтесь с инструкцией в приложении

ALL (СССтттррр. 531)
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Условные обо-
значения. Стр. 535

Ø
dg
6

L1

L2

Ø
d1

ØDg6
мм

ØD1
мм

L2
мм

w
w

W
eb

co
de

w
.s

im
te

k.
eu

/w
eb

co
de

L1
мм

w
w

Co
nn

ec
tc

od
e

w
.s

im
te

k.
eu

/c
co

de

К
ру
тя
щ
ий
 

м
ом
ен
т з
ат
яж
ки

▼ ØDg6 = 10,0 мм

10,0 9,0 17,0 U18.1009.17 A ST AM1T 60,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDg6 = 13,0 мм

13,0 9,0 25,0 U18.1309.25 A ST AKZ5 70,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDg6 = 15,875 мм

15,875 9,0 18,0 U18.0.625.09.18 A ST AN7U 80,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDg6 = 16,0 мм

16,0 9,0 18,0 U18.1609.18 A ST AGU5 80,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▌ Пример оформления заказа: U18.1009.17 A ST 
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Крутящий момент затяжки винта

4,5 Nm

Схожий инструмент на стр.
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Ознакомьтесь с инструкцией в приложении

ALL (СССтттррр. 531)
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Условные обо-
значения. Стр. 535
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▼ ØDh6 = 12,0 мм

12,0 9,0 32,0 U18.1209.32 B HM AHQG 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,0 9,0 45,0 U18.1209.45 B HM AGXG 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,0 9,0 64,0 U18.1209.64 B HM AC32 120,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDh6 = 12,7 мм

12,7 9,0 32,0 U18.0.500.09.32 B HM AMW6 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,7 9,0 45,0 U18.0.500.09.45 B HM AEW9 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

12,7 9,0 64,0 U18.0.500.09.64 B HM AEYX 120,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDh6 = 15,875 мм

15,875 9,0 25,0 U18.0.625.09.25 B HM AET2 93,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 9,0 32,0 U18.0.625.09.32 B HM ACQM 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 9,0 45,0 U18.0.625.09.45 B HM AD9P 110,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 9,0 64,0 U18.0.625.09.64 B HM AE40 130,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 13,0 64,0 U18.0.625.13.64 B HM APQG 110,0 UD13.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

15,875 13,0 66,0 U18.0.625.13.66 B HM AHS9 130,0 UD13.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▼ ØDh6 = 16,0 мм

16,0 9,0 25,0 U18.1609.25 B HM AJ83 93,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 9,0 32,0 U18.1609.32 B HM AH75 100,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 9,0 45,0 U18.1609.45 B HM AA3N 110,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 9,0 64,0 U18.1609.64 B HM ACGX 130,0 UD09.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 12,0 45,0 U18.1612.45 B HM ADG9 110,0 UD12.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 13,0 64,0 U18.1613.64 B HM AMT0 110,0 UD13.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

16,0 13,0 66,0 U18.1613.66 B HM AJK6 130,0 UD13.0 U M4x12 T15F T15F 4,5 Нм

▌ Пример оформления заказа: U18.1609.64 B HM 
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Антивибрационный цельный корпус фрезы из твердого 
сплава с внутренним каналом для СОЖ и хвостовиком 
согласно DIN 6535 HB.

Корпус фрезы с креплением Weldon (DIN 653 5 H B)

Наименование

В
ин
т

О
тв
ер
тк
а

simmill® UX

ФФФрррееезззеееррроооввваааннниииеее   пппааазззоооввв
simmill® UX > Оправка



K422

ФФФрррееезззеееррроооввваааннниииеее   пппааазззоооввв
simmill® UX > Оправка

Корпус фрезы с креплением Weldon (DIN 1835 B)

Стальной корпус фрезы с внутренним каналом для СОЖ 
и хвостовиком согласно DIN 1835 B

Крутящий момент затяжки винта

4,5 Nm

Схожий инструмент на стр.

382

Ознакомьтесь с инструкцией в приложении

ALL (S./P. 531)

TW
ST

Условные обо-

значения Стр. 535

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code www.simtek.info/cp/422
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  ▼ ØDg6 = 15,875 мм

15,875 9,0 18,0 U18.0.625.09.18 B ST AFHD 80,0 U M4x12 T15F T15F UD09.0
  ▼ ØDg6 = 16,0 мм

16,0 9,0 18,0 U18.1609.18 B ST ABP7 80,0 U M4x12 T15F T15F UD09.0

▌ Пример оформления заказа: U18.1609.18 B ST  
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Наименование


