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Инструментальная система 
simmill® PX

+ 
Система состоит из корпуса фрезы и сменных 
твердосплавных режущих пластин

+ Диаметр обрабатываемого отверстия 10мм - 15мм

+ 
На одну фрезу возможно установить пластину с 3 и 6 
режущими кромками для обработки отверстий 
диаметром 10мм - 12мм
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ФФФрррееезззеееррроооввваааннниииеее   пппааазззоооввв
simmill® PX > Оправка

Корпус фрезы с цилиндрическим хвостовиком (((DDDIIINNN   666555333555   HHHAAA)))

Крутящий момент затяжки винта
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Схожий инструмент на стр.
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Ознакомьтесь с инструкцией в приложении
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  ▼ ØDh6 = 12,0 мм

12,0 6,0 21,0 P10.1206.21 A HM AE35 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,0 6,0 30,0 P10.1206.30 A HM AG5A 90,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,0 6,0 42,0 P10.1206.42 A HM AMEK 100,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,0 7,3 30,0 P10.1207.30 A HM AHBF 90,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDh6 = 12,7 мм

12,7 6,0 21,0 P10.0.500.06.21 A HM AE25 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,7 6,0 21,0 P10.0.500.06.30 A HM AKHS 90,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,7 6,0 42,0 P10.0.500.06.42 A HM AMMM 100,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,7 7,3 30,0 P10.0.500.07.30 A HM APFF 90,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDh6 = 15,875 мм

15,875 7,3 25,0 P10.0.625.07.25 A HM AF2B 100,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDh6 = 16,0 мм

16,0 7,3 25,0 P10.1607.25 A HM ADVZ 100,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

▌ Пример оформления заказа: P10.1206.21 A HM 
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Стальной антивибрационный корпус с внутренним каналом для 
СОЖ и хвостовиком согласно DIN 6535 HA

Наименование

Условные обо-
значения. Стр.



Корпус фрезы с цилиндрическим хвостовиком (((DDDIIINNN   111888333555   AAA)))

Крутящий момент затяжки винта

2,0 Nm

Схожий инструмент на стр.
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Ознакомьтесь с инструкцией в приложении
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  ▼ ØDg6 = 10,0 мм

10,0 6,0 15,0 P10.1006.15 A ST AG7K 60,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

  ▼ ØDg6 = 15,875 мм

15,875 6,0 12,0 P10.0.625.06.12 A ST ABXD 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

  ▼ ØDg6 = 16,0 мм

16,0 6,0 12,0 P10.1606.12 A ST AE8E 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

▌ Пример оформления заказа: P10.1006.15 A ST 
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Стальной корпус с внутренним каналом для СОЖ и хвостовиком 
согласно DIN 1835 A

Наименование

В
и
н
т

Условные обо-
значения. Стр.
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Корпус фрезы с креплением WWWeeellldddooonnn   (((DDDIIINNN   666555333555   HHHBBB)))

Крутящий момент затяжки винта
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Схожий инструмент на стр.
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Ознакомьтесь с инструкцией в приложении
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  ▼ ØDh6 = 12,0 мм

12,0 6,0 21,0 P10.1206.21 B HM AKJM 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,0 6,0 30,0 P10.1206.30 B HM AC5B 90,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,0 6,0 42,0 P10.1206.42 B HM AHUG 100,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,0 7,3 30,0 P10.1207.30 B HM AHJ7 90,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDh6 = 12,7 мм

12,7 6,0 21,0 P10.0.500.06.21 B HM AFUZ 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,7 6,0 30,0 P10.0.500.06.30 B HM AJXS 90,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,7 6,0 42,0 P10.0.500.06.42 B HM ABXZ 100,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

12,7 7,3 30,0 P10.0.500.07.30 B HM AEDG 90,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDh6 = 15,875 мм

15,875 7,3 25,0 P10.0.625.07.25 B HM ADDD 100,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDh6 = 16,0 мм

16,0 7,3 25,0 P10.1607.25 B HM AP0F 100,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

▌ Пример оформления заказа: P10.1206.42 B HM 
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Стальной корпус с внутренним каналом для СОЖ и хвостовиком 
согласно DIN 6535 НВ

Наименование
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Условные обо-
значения. Стр.
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Корпус фрезы с креплением WWWeeellldddooonnn (((DDDIIINNN   111888333555   BBB)))

Крутящий момент затяжки винта
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Ознакомьтесь с инструкцией в приложении
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  ▼ ØDg6 = 10,0 мм

10,0 6,0 15,0 P10.1006.15 B ST AGS0 60,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDg6 = 12,0 мм

12,0 6,0 15,0 P10.1206.15 B ST AK28 60,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDg6 = 15,875 мм

15,875 6,0 12,0 P10.0.625.06.12 B ST AH0P 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

  ▼ ØDg6 = 16,0 мм

16,0 6,0 12,0 P10.1606.12 B ST AAB7 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Нм

▌ Пример оформления заказа: P10.1606.12 B ST 

sim
m

ill®
 A

3
sim

m
ill®

 P
X

sim
m

ill®
 S

X
sim

m
ill®

 U
X

sim
m

ill®
 V

X
sim

m
ill®

 
M

S
/M

P/M
U

/M
V

sim
m

ill®
 M

X
A

nhang 
A

ppendix

389

Стальной корпус с внутренним каналом для СОЖ и хвостовиком 
согласно DIN 1835 В

Наименование
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Условные обо-
значения. Стр.
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Корпус фрезы с хвостовиком WWWhhhiiissstttllleee---NNNoootttccchhh   (((DDDIIINNN   666555333555   HHHEEE)))

Крутящий момент затяжки винта
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Ознакомьтесь с инструкцией в приложении

ALL (СССтттррр. 531)
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12,0 6,0 21,0 P10.1206.21 E HM AEKA 80,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

12,0 6,0 30,0 P10.1206.30 E HM ACWQ 90,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

12,0 6,0 42,0 P10.1206.42 E HM AN6Y 100,0 PD06.0 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

12,0 7,3 30,0 P10.1207.30 E HM AMJE 90,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

�����|���‘�'�K����� ������������мм

16,0 7,3 25,0 P10.1607.25 E HM ANBJ 100,0 PD07.3 P M2,6x8 T8F T8F 2,0 Nm

�p Пример оформления заказа: P10.1607.25 E HM  
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Наименование

В
и
н
т

Условные обо-
значения. Стр.
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